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Unidad N° 1

Obtencion de chapas.

Definiciones de chapa i hojalata i chapa galvanizada
Diferencia entre chapa negra y hojalata.

Usos de la hojalata.

Unidad N°2

Unidades de medida de la chapa.

Herramientas manuales, descripcion y modo de uso.
Herramientas de medir y trazar.

Unidad N°3

Magquinas de taller de hojalateria.

Cizalla, funcionamiento y partes de las mismas.
Plegadora y cilindradora, uso de las mismas.

Unidad N°4

Técnicas operativas de trabajo. Confeccion e interpretacion de
planos. Trazado. Corte. Plegado. Union.

Tipos de uniones. Clasificacion y diferencia.

Unidad N°5

Principio de funcionamiento de la maquina de soldar por punto.
Utilizacion de la misma.

Remachado




UNIDAD 1

Obtencion de la chapas

Las planchas de acero son empujadas entre los cilindros en rotacion,
disminuyen paulatinamente su espesor, para convertirse finalmente en chapas
delgadas.

Para laminar chapas muy delgadas, se superponen varias chapas separadas
por una ligera capa de arcilla, a fin de evitar la cohesion.

En las instalaciones modernas se acoplan varios grupos de laminadores, lo que
permite obtener rollos de chapa fina da casi dos metros de ancho y de
centenares de metros de largo.

Definiciones
CHAPA NEGRA: laminado de acero sin recubrimiento.

CHAPA GALVANIZADA: laminado de acero que se encuentra recubierta por
zinc.

HOJALATA: es una chapa muy fina, cubierta por ambos lados de una ligera

capa de estafo. Este tratamiento produce una superficie de aspecto brillante y
plateado.

Diferencia entre chapa negra vy hojalata

La chapa negra es llamada asi por su aspecto. Se oxida facilmente por no
contar con ningun recubrimiento.

En cambio en la Hojalata el recubrimiento de estafio aumenta la resistencia a
la corrosion, les da mejor apariencia y facilita la unién de las piezas por medio
de la soldadura.

CLASIFICACION DE LA HOJALATA

Segun su forma de presentacion, la hojalata se clasifica en:

1 Plana

1 Estriada

1 Ondulada
1 Estampada

De todas ellas, el primer tipo es el mas empleado, los otros se destinan a usos
especiales.



USOS DE LA HOJALATA

La hojalata se usa desde tiempos muy remotos, pues se ha constatado que
resulta mas econémico hacer los objetos con ese material, que fabricarlos de
chapa negra y luego recubrirlos.

La hojalata es muy usada para fabricar envases de diversas formas y tamafios
de uso industrial , domestico, farmacéutico, etc

En la hojalata empleada para envases sanitarios se protege la cara interior
mediante un barniz sanitario. Si se rompe la capa el hierro queda expuesto y
se oxida.
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UNIDADES DE MEDIDAS

Como unidad de medida para trabajar en las chapas se utiliza el mm.

UNIDAD N°2

Comercialmente vienen planchas de 1m por 2m; y de 1,22 m por 2,44 m.
El espesor de las chapas finas negras se indica con un niumero convencional, e
inversamente proporcional a la medida en m.m y las mas gruesas se miden

pulgadas.
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HERRAMIENTAS DE HOJALATERIA

El hojalatero utiliza, para realizar su tarea, herramientas caracteristicas de su
profesién, por Ej.: las tijeras para chapa o las puntas de trazar, y varias mas
empleadas también en otros oficios, se describiran solo aquellas que por su

uso, resultan comunes al taller de hojalateria.



REGLAS GRADUADAS Y PIE METALICO

Estos instrumentos de medicién se construyen con flejes o varillas de
acero. Estan graduadas en centimetros, milimetros, en pulgadas, o en ambas
escalas simultaneamente.

La menor division que se puede observar, en la escala métrica decimal,
es el medio milimetro. La escala en pulgadas permite medir longitudes del

orden de 1/6 y 1/32 pulgadas.
JT{EL F!L !l ]l I i[HHL{WH]IUf llﬂ 'H_P “ LU[] -
’ o f Wi\ ; = 1 & \

HHH A U I

i _?

il

il

JU_U
METROS Y CINTAS METRICAS

Los metros son instrumentos de medicion, fabricados en diversos materiales,
por ejemplo madera, plastico o acero, formados todos por varillas articuladas.
Las cintas métricas estan constituidas por cintas de acero flexible arrolladas en
una caja a fin de prologar su vida util. Su longitud es variable, la medida
utilizada es de 1 o 2 metros.

Ambos, los metros y las cintas, suelen estar graduadas en centimetros y
milimetros y generalmente traen ademas una escala en pulgadas.

Clinta anétrica Moetro  plegable

COMPAS

El compas de punta es el elemento principal para efectuar el trazado de
circunferencias o arcos sobre la hojalata. El radio de la circunferencia se mide
directamente sobre la regla graduada, para ser luego trasladado a la chapa de
hojalata.

El compéas de punta con resorte permite realizar los trazados con mayor
precision, pues la medida del radio puede ser ajustada en forma mas exacta.
Para trazar arcos de gran magnitud, se utiliza el compéas de alargadera que
esta compuesto de dos puntas de acero que pueden deslizarse liboremente
sobre una varilla guia también de acero.
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GRANETE O PUNTO DE MARCAR

Esta herramienta es de acero al carbono. Tiene forma cilindrica y
termina en un cono templado cuyo angulo oscila entre los 60 y 70 grados.

Se utiliza para marcar (con la ayuda de un golpe dado por un martillo) un
punto sobre el cual se apoyara la punta del compas a fin de que no se deslice.
También se lo utiliza para evitar la desviacion de la mecha del taladro cuando
se pretenda realizar agujeros.

PUNTA DE TRAZAR

El trazado de la hojalata debe ser limpio y uniforme. Para efectuar esta
operacion se utilizan las puntas de trazar, éstas pueden ser de dos tipos. Hay
puntas fabricadas con acero al carbono, que poseen una o dos puntas afiladas
y endurecidas mediante el proceso de templado. La segunda alternativa
consiste en una punta formada por alambre de acero templado en una punta, el
otro extremo es un aro utilizado para colgarla.



ESCUADRAS

Las escuadras conforman el grupo de los instrumentos de comparacion, cuya
caracteristica principal es poseer un angulo fijo entre dos caras planas. Se las
utiliza para trazar &ngulos con bastante precision, por lo que existen escuadras
fijas de 45°, 60°, 90° y 120°.

Se las construye con planchuelas de acero soldadas entre si, siguiendo el
angulo deseado y realizando un pequefio corte sobre la soldadura para disipar
las tensiones producidas por la misma. La escuadra de 90° suele tener una
planchuela de acero sobre el ala mas pequefia para apoyar sobre uno de los
lados a escuadrar. A ese tipo de escuadras se las denomina de SOLAPA.

Las falsas escuadras tienen los brazos articulados que permite fijar la abertura
deseada por medio de un tornillo, el cual se debe ajustar suficientemente para
evitar errores en la comparacion del angulo.
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CALIBRE

El calibre es un instrumento de medicion que permite tomar medidas
internas, externas y de profundidad.
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TIJERAS

El corte de la hojalata resulta una tarea sencilla si se utiliza las tijeras
adecuadas. Estan formadas por dos brazos de acero unidos con una tuerca y
un buldn a fin de poder desarmarlas cuando se deban afilar.

Las tijeras ITALIANAS y ESCOCESAS se utilizan para cortar chapas
siguiendo lineas rectas. Para cortar agujeros se emplean las tijeras de hojas
curvas. La tijera para cortar tubos tiene forma especial para evitar que se trabe
al efectuar el corte. Cuando la figura a cortar posee una forma complicada con
multiplicidad de lineas rectas y curvas, se utilizan tijeras de hojas estrechas y
puntas redondeadas.

- Tijera para cortes rectos.
— Tijera para cortes inleriores o agujeros.

Morsas

Se utilizan para sostener las piezas en la posicidbn mas adecuada para realizar
el trabajo. Existen diversos tipos de morsas y de varios tamafos.




MARTILLOS

El hojalatero emplea una serie de martillos de las mas variadas formas vy
tamafios, acordes a la tarea a realizar.

Los matrtillos deben manipularse poniendo en maximo de esmero posible, dado
que se pueden provocar dafos a la hojalata, que en muchos casos resultan
irreparables.

Entre los diferentes tipos de martillos podemos encontrar: martillo de pena; de
ufia; esférico o de bolita; coéncavo; convexo; maceta de aplanar; maceta de
goma; maceta de madera; martillos hojalateros de distintas formas segun su
aplicacion.

— Martillo comun.
— Macocta de dos booas,
— Mazo de madera, i
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BIGORNIAS

Las bigornias son herramientas usadas para golpear en lugares de dificil
acceso. Se construyen en acero a fin de evitar deformaciones producidas por
los golpes.

La bigornia de cuernos consta de dos brazos en forma conica sostenidos
por un codo que daal conjuntola f or ma de WATO.

El segundo tipo de bigornias se utiliza para realizar canaletas sobre
piezas de las mas variadas formas. Se la denomina bigornia para canaletas.
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SOLDADORES

Para unir las distintas partes de una construccion, el hojalatero utiliza distintos
tipos de soldadores de cobre. El tipo mas comun posee una forma similar a un
martillo con mango de madera, dado que este tipo de soldador es bastante
grande, resulta muy complicado llegar a lugares internos para depositar la
soldadura. En estos casos se emplea un segundo tipo de soldador denominado
de punta, cuyo extremo de forma cilindrica y dimensiones reducidas, simplifica
la operacion.

El tercer tipo de soldador es similar al anterior, su diferencia reside en la forma
de calentamiento, es producido por una resistencia interna que mantiene la
temperatura constante.
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UNIDAD N° 3

MAQUINAS DE HOJALATERIA

Cizalla: Esta maquina cumple la funciébn de una tijera. La cizalla es un
dispositivo mecénico usado para cortar chapas u hojalatas cuyo espesor oscila
entre 1 y 6 mm segun el tamafio de la maquina. Dada su forma recta no es
posible con ella, cortar lineas curvas. Realiza el corte por un desplazamiento
casi paralelo de la cuchilla superior (mévil) contra la inferior (fija).

Plegadora: es una maquina de estructura y funcionamiento muy simple. Sirve
para marcar en las chapas un determinado angulo, dandole asi forma al
trabajo.
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